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(57) Abstract 

Basically, die case has a lower body (1) comprised of an 
external casing (3) of transparent material and an internal casing 

(4) . wherein is introduced the lighter (5)» bodi casings fonning 
between each other a narrow annular or perimetric space wherein 
IS housed an intermediate sheet (8) with advertising patterns to 
be seen with total clarity from the outside. There is also provided 
an upper cap (2) which is hinged to the external casing (3). 

(57) Resiunen 

Bdsicamente, comprende un cuerpo inferior (1) constttu- 
ido por una carcasa exterior (3) de material transparente y una 
cafcasa interior (4). dentro de la cual se introduce el encendedor 

(5) , determin^ose entie ambas carcasas un estrecho espacio 
anular o perimetral donde se aloja una l&mina intermedia (8) con 
motivos publicitarios para ser vistos con total claridad desde el 
exterior. Se ha previsto tambito la incorporacidn de una tapa 
superior (2) acoplada aiticuladamente a la carcasa exterior (3). 
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FUNDA PARA ENCENDEDOR 7 KETODO PARA SU FABRICACZON 
OBJETO PE lA IHVENCIOK 

La presente invenci6n, tal y como se expreea 
en el enunciado de esta memoria descriptiva, se refiere a 
una funda para encendedor y m^todo para 6U fabricaci6n, la 
cual est^ destinada principalmente para inostrar unos 
motives publicitarios impresos en una lAmina que se encaja 
y ajusta venta josamente en la propia funda. La parte 
exterior de la misina se fabricard de un material transpa- 
rente para permitir con total claridad, la visidn de los 
aludidos motives publicitarios impresos en la correspon- 
diente l^ina. 

Dichos motivos publicitarios son susceptibles 
de representar cualquier tipo de informaci6n, tal como 
mensajes, fotograflas, logotipos, diferentes disefios^ 
dibujos; y en general todo tipo de reproducciones suscepti- 
bles de ser impresas en estas l^inas. 

ANTECEDEKTES DB LA IMVENCIOH 

En la actualidad, son conocidas numerosas 
fundas de encendedores, las cuales en general , eet&n 
determinadas por un cuerpo inferior hueco al cual se acopla 
una tapa superior- Naturalmente, en el interior de ese 
cuerpo inferior se ajusta y encaja el correspondiente 
encendedor, de tal forma que para actuar sobre el mismo es 
precise abatir o quitar la tapa. 

Algunas de estas fundas incorporan, principal- 
mente en el cuerpo inferior, diferentes dibujos impresos 
sobre las caras externas. Normalmente, dichos dibujos se 
han imprimido directamente sobre las fundas. En otros 
casos, son l^inas pegadas* 

Por otro lado, se conocen otras fundas para 
encendedores de material transparente, en las cuales existe 
la posibilidad de introducir en su interior l^inas con 
motivos publicitarios / las cuales pueden pegarse a modo de 
calcomanias sobre las caras internas del cuerpo inferior. 



05/03/2004, EAST Version: 1.4.1 



wo 96/28695 



PCT/ES95/00134 



- 2 - 

Las fundas conocidas implican una serie de 
problemas relacionadas con la complejidad de su fabrica- 
ci6n, con sus aepectos poco atractivos asl como con la 
facilidad con la que las llminas con motives publicitarios 
5 son deterioradas bajo la influencia de contaminacidn 
externa, por ejemplo por la suciedad de los dedos del 
usuario. 

DESCRIPCIOH DE lA IWVEMCIOM 

Con el fin de solucionar los problemas e 

10 inconvenientes mencionados en el apartado anterior, la 
funda para encendedor y m6todo para su fabricaci6n que 
constituye el objeto de la invenci6n, aporta unas importan- 
tes ventajas en relaci6n con otras fundas convencionales 
La funda de la invencidn incluye un cuerpo 

15 inferior donde se aloja un encendedor, comprendiendo dicho 
cuerpo inferior una carcasa externa de material transparen- 
te que incluye medios para alojar un encendedor, asi como 
medios para alojar una l^ina de motivos publicitarios en 
una posicidn entre dicho mechero y la carcasa externa. 

20 La funda de la invenci6n se determina en 

principio y en general, a partir de un cuerpo inferior al 
cual es susceptible de acoplarse o no una tapa superior. 

Una importante aspecto de la invenci6n 
corresponde a la estructura del cuerpo inferior que 

25 comprende dos elementos independientes : una carcasa 
exterior de material transparente y una carcasa interior en 
la cual se introduce a justadamente el correspondiente 
encendedor. Por otro lado, la carcasa interior tiene una 
forma esencialmente tubular, determinando un espacio vaclo, 

30 cuya secci6n corresponde a la del tipo de encendedor que se 
desea posicionar en la funda, Por otra parte, la carcasa 
interior es susceptible de incluir un fondo, a la vez que 
se encaja en la carcasa exterior, determinfindose entre 
ambas, un estrecho espacio anular o perimetral donde se 

35 alojar^ venta josamente una 16mina intermedia con motives 
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publicitarios que se ver4n perf ectamente desde el exterior 
graciae a la transparencia de la aludida carcasa exterior* 
La uni6n de las dos carcasas, una vez que se 
ha colocado la Idmina con motivos publicitarios entre 
5 anibas, dicha uni6n se puede realizar de diferentes formas, 
tales como per presidn, enclavamientos, pegado, termosolda- 
do y/o tratainiento con ultrasonidos. 

De esta forma, una vez que se han unido las 
doB carcasas componentes del cuerpo inferior de la funda 

10 del encendedor, entonces ya no es posible extraer la Ifimina 
intermedia, con lo cual no se puede eliminar la publicidad 
de la misma. Ventajosamente, dicho espacio puede resultar 
hermit icamente sellado, de forma que la l^ina no podrd ser 
degradada por contaminaci6n desde el exterior. 

15 Es importante destacar que la fabricaci6n de 

las dos carcasas y su montaje, junto con la Idmina interme- 
dia, resulta un proceso muy sencillo, simple y econ6mica- 
mente barato. 

Una realizacidn alternative de la invenci6n 
20 propone que la funda para encendedor, la cual es de un 
material pl^stico transparente, a la vez que cuenta con 
unas caracterlsticas relevantes frente a las fundas 
convencionales , especialmente por el hecho de incorporar 
unos ventajosos y novedosos medios de posicionado de unas 
25 Idminas con motivos publicitarios, quedando las mismas 
perf ectamente retenidas y sujetas, a la vez que su inter- 
cambiabilidad resulta sumamente f&cil. AdemAs, al extraer 
el encendedor del interior de la funda, no se salen fuera 
esas Itoinas . 

30 Asi pues, la funda para encendedor de la 

realizaci6n alternativa se determina a partir de un cuerpo 
inferior hueco y una tapa superior que se acopla articula^ 
damente a la embocadura del cuerpo inferior, dentro del 
cual se introduce y encaja el correspondiente encendedor. 

35 Los medios de posicionado por deslizamiento 
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para las Idminas publicitarias est^n determinados por unas 
gulas establecidas en las caras interiores de las paredes 
laterales del cuerpo inferior, encaj4ndose en dichas gulas 
las correspondientes l&ninas/ cuyos motives publicitarios 
5 ser&n visibles perf ectainente desde el exterior, ya que la 
funda es transparente, tal y como hemos mencionado ante- 
riormente, Esos medics tambi6n pueden estar determinados 
per unas estrechas ranuras practicadas en las paredes 
laterales del cuerpo inferior de la funda ^ introducidndose 
10 en dichas ranuras las l&ninas con motives publicitarios. 

Por otra parte, los medios de posicionado por 
deslizamiento para las l&minas con motives publicitarios, 
tambi^n pueden incorporarlos la tapa superior de la funda 
para encendedor* 

15 Por otro lado, la tapa cierra perf ectamente al 

contar la misma con un enganche, constituido en general, 
por un resalte que se encaja en una hendidura complementa- 
ria del cuerpo inferior ♦ 

A continuaci(5n para facilitar una mejor 

20 comprensidn de esta memoria descriptiva y formando paxrte 
integrante de la misma, se acompafLa una serie de figuras en 
las que con car^cter ilustrativo y no limitativo se ha 
representado el objeto de la invenci6n. 

BREVE DESCRIPCIOK DE LOS DIBUJOS 

25 Figiira 1*- Es una vista en perspectiva 

explosionada de la funda para encendedor, objeto de la 
invenci6n. Comprende bAsicamente una tapa superior que se 
acopla articuladamente a un cuerpo inferior determinado por 
dos piezas independientes . 

30 Figura 2.- Es una vista en alzado seccionado 

de la funda para encendedor. 

Figura 3-- Es una vista en planta seccionada 
del cuerpo inferior perteneciente a la funda para encende- 
dor de la invenci6n. 

35 Figura 4.- Es una vista en alzado seccionado 
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del cuerpo inferior de la funda, 

Flgura 5.- Es una vista en alzado seccionado 
de la funda de la invenci6n. 

Figura 6.- Es una vista explosionada de la 
funda para encendedor segun la reali2aci6n alternativa; 
comprendiendo la misma, principalmente, un cuerpo inferior 
y una tapa superior. 

Figura 7.- Es una vista en alzado seccionado 
de la funda para encendedor segfin la reali2aci6n alternati- 
va. 

Figura 8,- Es una vista en planta seccionada 
del cuerpo inferior perteneciente a la funda de la inven- 
ci6n segtin la realizaci^n alternativa. 

Figura 9.- Es una vista en planta seccionada 
de otro cuerpo inferior perteneciente a la funda para 
encendedor segUn la realizacidn alternativa. 

DESCRIPCIOH DE lA FORKU DE REALIZACION PREFERIDA 

Haciendo referenda a la numeracidn adoptada 
en las figuras, la funda para encendedor y mfetodo para su 
fabricaci6n, se constituye a partir de un cuerpo inferior 
1 y una tapa superior 2 que se acopla articuladamente al 
mismo 1 . 

El cuerpo inferior 1 se compone de dos 
elementoB independientes : una carcasa externa 3 de material 
transparente y una carcasa interna 4, en cuyo interior se 
aloja un encendedor 5. La carcasa interna 4 presenta 
esencialmente una conf iguracidn tubular^ encajtedose la 
misma por su horde inferior en un rebaje 6 practicado en el 
fondo 7 de la carcasa exterior 3. Por otro lado, entre las 
paredes verticales de ambas carcasas se detennina un 
estrecho espacio anular o perimetral donde se alojard una 
Ifimina intermedia 8 con motives publicitarios o fotogra- 
flas, siendo la misma de papel, material plfistico o 
material textil. 
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La carcasa interna 4 incluye en su borde 
superior, un resalte perimetral 9 de poca altura y escaso 
espesor que se ajueta contra la cara interior de la carcasa 
externa 3^ siendo el espesor del citado resalte perimetral 
9 de igual grosor o ligeramente mayor que el grosor de la 
l&mina intermedia 8* 

Por otra parte, tal como se muestra en la 
figura 4, la carcasa interna 4 es susceptible de poseer un 
segundo resalte perimetral inferior 10 en su borde de 
aba jo, ajustdndose el mismo tambi6n contra la cara interior 
de la carcasa externa 3. En este caso, el fondo 7 de la 
carcasa externa 3 carecerfi del rebaje 6 correspondiente por 
no ser necesario; de tal manera que la ISmina intermedia 8 
se adosar^ contra la superficie perimetral exterior de la 
carcasa interna 4^ a la vez que los hordes horizontales de 
dicha l^ina intermedia 8 quedardn adyacentes a ambos 
resaltes perimetrales 9 y 10 solidarios de la carcasa 
interna 4. En lugar de los resaltes 9 y 10, en la carcasa 
interna 4, podrla ser la carcasa externa 3 la que incluyera 
tales resaltes; en tal caso los resaltes se hallarian en la 
pared interior de la carcasa externa 3, para ajustarse 
contra la carcasa interna 4* Tambi6n es posible dotar las 
dos carcasas con resaltes. 

La tapa superior 2 cuenta con una prolongacidn 
posterior 11 que se introduce en un rebaje complementario 
12 perteneciente a la carcasa exterior 3, contando 6sta y 
dicha prolongaci6n posterior 11 con unos orificios cilln- 
dricos enfrentados donde se aloja un pasador 13, alrededor 
del cual se articula o abate la tapa superior 2 cuando se 
hace uso del encendedor 5. Ademds, la tapa superior 2 
cuenta con un pequeno saliente anterior 14 que encaja, al 
cerrar la misma, en un entrante complementario 15 estable- 
cido en un resalte anterior 16 solidario de la embocadura. 
de la carcasa exterior 3. 

En la figura 5, se representa una funda para 
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encendedor donde los eleinentoe del mecanismo de articula-- 
ci6n de la tapa 2 y de la carcasa externa 3 se han inter- 
cambiado, es decir, que la prolongaci6n posterior 11 • es 
solidaria de la carcasa externa 3, mientras que el rebaje 
coitiplementario 12* donde se introduce aqu411a 11' se 
encuentra en la tapa superior 2. En este caso tambi^n la 
tapa 2 articular^ alrededor del pasador 13 *• 

El proceso de xnontaje del conjunto de elemen- 
tos componentes de la funda para encendedor se llevarA a 
cabo tal como sigue^ En primer lugar, se adosarA la limina 
intermedia 8, pegada o no pegada^ contra la cara de fuera 
de la carcasa interna 4, quedando dicha l&nina establecida 
entre los resaltes perimetrales 9 y 10 de dicha carcasa 
interna 4. Cuando 6sta incluye solamente el resalte 
superior 9, entonces la Idmina queda situada por debajo del 
mismo. A continuaci6n, se introducird la carcasa interior 
4 junto con la Ifimina intermedia 8 dentro de la carcasa 
externa 3, de forma que el resalte superior 9 de la carcasa 
interna 4 quedarA ajustado contra la cara interior de la 
carcasa externa 4; quedando asl la Ifimina 8 aislada del 
exterior. Para alcanzar un total aislamiento henn6tico de 
la misma, en la zona correspondiente del referido resalte 
superior 9, se llevar^ a cabo una soldadura por ultrasoni- 
dos o simplemente un termosoldado; pudiendo tambi^n 
realizar la uni6n mediante un adhesive, tal como pegamento. 

Finalmente, se montarfi la tapa superior 2 
mediante el respective pasador 13, 

Segtin la realizacidn alternativa, la funda 
para encendedor es de un material transparente y se 
constituye a partir de un cuerpo inferior 1 hueco al cual 
se acopla articuladamente, una tapa superior 2; contando 
fista con un saliente posterior 11 provisto de un orificio 
23 de forma cillndrica y abierto por su parte inferior para 
facilitar su conexi6n en un pasador transversal 13 estable^ 
cido en una abertura 12 del cuerpo inferior 1, encajAndose 
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en dicha abertura 12, el ealiente posterior 11 de la tapa 
superior 2. El pasador transversal 13 se introduce ajusta- 
damente^ en un orificio 17 del cuerpo inferior 1. De esta 
forma, la tapa superior 2 se abatirS alrededor de dicho 
5 pasador transversal 13 cuando se abre y se cierra la raisma. 

Dentro del cuerpo inferior 1 se introduce el 
correspondiente encendedor 5, el cual queda perf ectamente 
encajado al ajustarse el mismo entre dos superficies 
arqueadas y enfrentadas IB establecidas en la cara interior 

10 de las paredes laterales del cuerpo inferior 1. 

For otro lado, la tapa superior 2 cuenta en la 
parte opuesta a su enganche articulado, con un resalte 14 
emergente del interior de su pared lateral correspondiente, 
encajando dicho resalte 14 al cerrar la tapa superior 2, en 

15 una hendidura complementaria 15 establecida en un saliente 
anterior 19 solidario del borde de la embocadura del cuerpo 
inferior 1. 

La funda para encendedor segtln la realizaci6n 
alternativa, incorpora unos ventajosos medios de posiciona- 
20 do por deslizamiento de una o m&e l&minas intermedias 8 con 
motivos publicitarios . 

Tal como se muestra en la figura S, esos 
medios de posicionado consisten en unas guias 20 estableci- 
das en las caras interiores de las paredes laterales de ese 
25 cuerpo inferior 1. Sn este caso, la superficie de apoyo, 
sobre la cual apoyan las l&minas 8, presenta unas ligeras 
curvaturas extremas para asegurar mejor la f ijacidn de las 
referidas Idminas 8. 

Los medios de posicionado, pueden consistir 
30 tambi^n, en una o varias ranuras arqueadas 21 practicadas 
en las paredes laterales del cuerpo inferior 1 (figura 8), 
En la figura 9 se muestra otro medio de 
posicionado de las l&minas 8 con motivos publicitarios, 
consistiendo tal medio en una sola ranura perimetral 22 
35 practicada en las paredes laterales del cuerpo inferior 1. 
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Los diferentes inedios de posicionado de las 
Itoinas 8 con motivos publicitarios son susceptibles de 
incorporarse tambiSn en la tapa superior 2 si fuera 
necesario. En este caso, el anagrama representativo del 
5 motivo publicitario estarA compuesto preferentemente de dos 
partes complementarias, una ajustada en el cuerpo inferior 
1 y la otra en la tapa superior. 

Estos medios de posicionado, permiten cambiar 
las Idminas publicitarias 8 por otras nuevas, tantas veces 
10 como se quiera, resultando esta tarea sumamente fdcil y 
rdpida . 
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REIVINDICACIONES ; 
1,-FUNDA PARA ENCENDEDOR, que incluye un 
cuerpo inferior (1)^ caracterizado porque dicho cuerpo 
inferior (1) comprende una carcasa externa (3) de material 
5 transparente que incluye medics para alojar un encendedor, 
asl como medios para alojar una lAmina intermedia (8) con 
motives publicitarios en una posici6n entre dicho mechero 
y la carcasa externa, 

10 2.- FUNDA PARA ENCENDEDOR, Begun la reivindi- 

caci6n 1, que incluye un cuerpo inferior (1) donde se aloja 
un encendedor (5); caracterizada porque el citado cuerpo 
inferior (1) comprende una carcasa externa (3) de material 
transparente y una carcasa interna (4), en cuyo interior se 

15 aloja el encendedor (5), presentando la carcasa interna (4) 

una conf iguraci6n esencialmente tubular, determinindose 
entre las paredes verticales de ambas carcasas (3 y 4) un 
estrecho espacio anular o perimetral donde se alojard una 
lamina intermedia (8) con motives publicitarios. 

20 3.- FUNDA PARA ENCENDEDOR, segtin reivindica- 

ci6n 2, caracterizada porque la carcasa interna (4) se une 
a la carcasa externa (3) por su borde superior. 

4*- FUNDA PARA ENCENDEDOR, segtin reivindica- 
ci6n 3, caracterizada porque la uni6n entre el borde 

25 superior de la carcasa interna (4) y la carcasa externa (3) 
determina un cierre herm6tico del estrecho espacio anular 
o perimetral en el extreroo superior del cuerpo inferior 
(1). 

5. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segun reivindica- 
30 ci6n 4, caracterizada porque tambi6n el extreme inferior 

del estrecho espacio anular presenta un cierre herm6tico 
con respecto al exterior. 

6. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segun cualquiera 
de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizada porque la 

35 carcasa interna (4) se encaja por su borde inferior en un 
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rebaje (6) establecido en el fondo (7) de la carcasa 
externa (3), mientras que el borde superior est^ dotado de 
un resalte perimetral (9) de poca altura y escaso espesor 
que se ajusta contra la cara interna de la carcasa externa 
(3). 

FUNDA PARA ENCENDEDOR, segt5n reivindica- 
cidn 6, caracterizada porque el resalte perimetral (9) est^ 
unido de forma fija con la carcasa externa (3). 

8. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segiln cualquiera 
de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizada porque en los 
bordes, superior e inferior, de la carcasa interna (4) 
existen unos resaltes perimetrales (9 y 10) de poca altura 
y escaso espesor que se ajustan contra la cara interior de 
la carcasa externa (3)« 

9. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segUn reivindica- 
ci6n 8, caracterizada porque el resalte perimetral (9) del 
borde superior de la carcasa interna (4) se encuentra unido 
de forma fija con la carcasa externa (3). 

10. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segiin cualquiera 
de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizada porque en el 
borde superior de la carcasa interna (4) existe un resalte 
perimetral (9) de poca altura y escaso espesor que se 
ajusta contra la cara interior de la carcasa externa (3). 

11. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segtin la reivindi- 
cacidn 10, caracterizada porque el resalte perimetral (9) 
del borde superior de la carcasa interna (4) se encuentra 
unido de forma fija con la carcasa externa (3)« 

12. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segOn cualquiera 
de las reivindicaciones 2 a 5, caracterizada porque en el 
borde superior de la carcasa externa (3) existe un resalte 
perimetral de poca altura y escaso espesor en su cara 
interior, ajust^ndose dicho resalte contra la cara exterior 
de la carcasa interna (4), 

13. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segun reivindica- 
cidn 12, caracterizada porque el resalte perimetral se 
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encuentra unido de forma fija con la carcasa interna (4). 

14,- FUNDA PARA ENCENDEDOR, segfin cualquiera 
de las reivindicaciones 2-13, caracterizada porque la 
carcasa interna (4) posee un fondo. 
5 15.- FUNDA PARA ENCENDEDOR, segtin cualquiera 

de las reivindicaciones 2-14, caracterizada porque se ha 
previsto la incorporaci6n de una tapa superior (2) acoplada 
articuladamente al cuerpo inferior (1). 

16.- FUNDA PARA ENCENDEDCR, segtin cualquiera 

10 de las reivindicaciones 2-15, caracterizada porque la tapa 
superior (2) se acopla a la carcasa externa (3) pertene- 
ciente al cuerpo inferior (1) de la funda* 

17 FUNDA PARA ENCENDEDOR, segiin la reivindi- 
caci6n 1, que coniprende un cuerpo inferior (1) hueco, en 

15 cuyo interior se introduce el encendedor (5), siendo 
susceptible de incluirse una tapa superior (2) que se 
acoplar^ a la embocadura del cuerpo inferior (1) mediante 
un enganche articulado; caracterizada porque incorpora unos 
medios de posicionado por deslizainiento de una o mfis 

20 lAminas intermedias (8) con motivos publicitarios - 

18-- FUNDA PARA ENCENDEDOR, segtin la reivindi- 
caci6n 17, caracterizada porque los medios de posicionado 
se dispondr6n pref erentemente en el cuerpo inferior (1) de 
la funda, consistiendo tales medios en unas guias (20) 

25 establecidas en las caras interiores de las paredes late- 
rales de ese cuerpo inferior (1). 

19. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segtin cualquiera 
de las reivindicaciones 17 y 18, caracterizada porque los 
medios de posicionado de las lAminas intermedias (8) 

30 consisten en una o varias estrechas ranuras (21) practica- 
das en las paredes laterales del cuerpo inferior (1). 

20. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segtin reivindica- 
ciones 17 y 18, caracterizada porque los medios de posicio- 
nado de las lAminas intermedias (8), consisten en una 

35 ranura perimetral (22) practicada en las paredes laterales 
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del cuerpo inferior ( 1 ) • 

21. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segVin cualquiera 
de las reivindicaciones 17-20, caracterizada porque los 
medios de posicionado por deslizamiento de las lAminas, son 
susceptibles de incluirse tainbi6n en las paredes laterales 
de la tapa superior (2)/ pudiendo ser los motivos publici- 
tarios de las Idminas de la tapa (2) complementarios con 
los motivos publicitarios de las lAminas intermedias (8) 
del cuerpo inferior ( 1 ) . 

22. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segtin cualquiera 
de las reivindicaciones 17-21, caracterizada porque la tapa 
superior (2) cuenta en la parte opuesta a su enganche 
articulado, con un resalte (14) emergente de su pared 
lateral correspondiente, encajando dicho resalte (14) al 
cerrar la tapa superior (2) en una hendidura complement aria 
(15) establecida en un saliente (19) solidario del borde de 
la einbocadura del cuerpo inferior (1). 

23. - FUNDA PARA ENCENDEDOR, segtSn cualquiera 
de las reivindicaciones 17-22, caracterizada porque el 
cuerpo inferior (1) incorpora en el interior de sus paredes 
laterales, dos superficies arqueadas y enfrentadas (18), en 
las cuales se ajusta complementariamente el encendedor (5), 
correspondiendo dichas superficies con la zona del enganche 
de la tapa (2) y con la zona donde se encuentra el saliente 
(12) solidario del borde de la embocadura del cuerpo 
inferior (1) • 

24. - METODO PARA LA FABRICACION DE UNA FUNDA 
PARA ENCENDEDOR, que incluye un cuerpo inferior (1), 
caracterizado porque: 

- una carcase interna (4) est4 insertada en 
una carcasa externa (3), quedando una lamina intermedia 
publicitaria (8) situada entre ambas carcases (3, 4); 

- las dos carcases (3, 4) se unen por sus 
bordes superior e inferior mediante un m6todo de uni6n. 

25. - METODO PARA LA FABRICACION DE UNA FUNDA 
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PARA ENCENDEDOR, segfln reivindicaci6n 24, caracterizado 
porque el mfetodo de uni6n se realiza mediants un adhesive. 

26. - METODO PARA LA FABRICACION DE UNA FUNDA 
PARA ENCENDEDOR, seg<in reivindicacibn 24, caracterizado 
porque el m6todo de uni6n se realiza mediante ultrasonxdos . 

27. - METODO PARA LA FABRICACION DE UNA FUNDA 

PARA ENCENDEDOR, segun reivindicaci6n 24 caracterizado 
porque el mfetodo de uni6n se realiza mediante termosoldado. 

28. - METODO PARA LA FABRICACION DE UNA FUNDA 
PARA ENCENDEDOR, 8egtin reivindicaciones 24 a 27, caracteri- 
zado porque en el proceso de montaje de la funda, la 16mina 
intermedia (8) se adosa sobre la cara exterior de la 
carcasa interna (4) por debajo de un resalte perimetral (9) 
del borde superior de la aludida carcasa interna (4); 
introducidndose despu68 6sta junto con la Iflmina intermedia 
(8), dentro de la carcasa externa (3), de tal manera que 
una vez realizado el montaje se procederfi a unir ambae 
carcasas (3 y 4) por termosoldado, ultrasonidos o un 
adhesivo en la parte superior de las carcasas (3 y 4), 
justamente en la zona del resalte perimetral (9) del borde 
superior de la carcasa interna (4). 
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ABSTRACT: 

Basically, the case has a lower body (1) comprised of an external 
casing (3) 

of transparent material and an internal casing (4), wherein is 
introduced the 

lighter (5), both casings forming between each other a narrow 
annular or 

perimetric space wherein is housed an intermediate sheet (8) with 
advertising 

patterns to be seen with total clarity from the outside. There is 
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(3). 



05/03/2004, EAST Version: 1.4.1 



